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Aus Griinden der besseren Lesbarkeit wird bei Personenbezeich-
nungen und personenbezogenen Hauptwdrtern die ménnliche Form
verwendet. Entsprechende Begriffe gelten im Sinne der Gleich-
behandlung grundsétzlich fur alle Geschlechter. Die verkirzte
Sprachform hat nur redaktionelle Grinde und beinhaltet keine
Wertung.

EDITORIAL

Liebe Leserinnen, liebe Leser,

.Morethansensorsandautomation”-dasistdie Mar-
kenbotschaft von JUMO. Doch was genau verbirgt sich
hinter diesem .more"? Welchen zusétzlichen Nutzen
bieten wir Kunden weltweit neben unseren Produkten?
Es ist das jahrzehntelange Know-how, das es JUMO
ermoglicht, aus einzelnen Sensoren und Automatisie-
rungsprodukten, wie Reglern und Steuerungen, maf-
geschneiderte Systeme fir verschiedenste Branchen zu
entwickeln. Egal, ob es um die prazise Temperatur- und
Feuchteregelung in GroBBbackdfen oder die exakte Was-
seranalyse bei Reinstwasseranwendungen, zum Bei-
spiel bei der Wasserstoffgewinnung, geht: Mit JUMO-
Systemen lassen sich diese Herausforderungen mihe-
los bewaltigen. Dabei decken wir nahezu alle Ebenen
der Automatisierungspyramide ab - vom Sensor bis in
die Cloud.

Doch das .more" reicht noch weit dariber hinaus.
Durch erganzende Dienstleistungen schaffen wir kun-
denspezifische Losungen auf Basis unserer Systeme.
Das umfasst immense Engineering-Kompetenzen fir
komplexe Automatisierungsanwendungen ebenso wie
After-Sales-Services oder Kalibrierangebote. So entste-
hen effiziente Komplettpakete, die stets die individuellen
Bedirfnisse unserer Kunden in den Fokus stellen.

Mit unserer einzigartigen Kombination aus Produk-
ten, Systemen und individuellen Losungen meistern wir
Ihre aktuellen Herausforderungen und bieten lhnen zu-
dem die Mdglichkeit von neuen Geschaftsmodellen, wie
zum Beispiel Cloud-Services. Einige Beispiele fur diese
Losungskompetenz finden Sie auf den folgenden Sei-
ten. Doch dies ist natlrlich nur ein kleiner Einblick in
die Welt von JUMO. Fordern Sie uns - wir zeigen lhnen
gerne auf, was genau das .more” fir Ihr Unternehmen
bedeuten kann.

Lassen Sie sich durch unsere Lektiire inspirieren.

Stellen Hoff'l

Dr. Steffen Hof3feld
Chief Operating Officer

D/Wiﬁog C&Wiﬁ/’ﬂ& IS

Dimitrios Charisiadis
Chief Executive Officer

SENSORS + AUTOMATION 1/2024 3
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JUMO ist ein fuhrender
System- und
Losungsanbieter

Effiziente Orchestrierung mit SPE,
|O-Link und Sensor-to-Cloud

JUMO befindet sich auf einem dynamischen Entwicklungspfad hin zu einem fiihrenden System- und
Losungsanbieter der industriellen Sensor- und Automatisierungstechnik. Dieser Wandel wird deutlich

anhand der Vernetzung und Integration moderner Technologien wie Single Pair Ethernet (SPE]), 10-Link
und Sensor-to-Cloud-Kommunikation in die JUMO-Systemwelt.

Q IO-Link
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Diese Technologien haben fir JUMO enormes Potenzial,
wenn man auf die zahlreichen Branchen schaut, die
JUMO im Bereich der Automatisierung beliefert.

SPE ist eine wegweisende Entwicklung in der Welt der
industriellen Kommunikationstechnologien. Urspringlich
in der Automobilindustrie entwickelt, bietet SPE erhebli-
che Vorteile fur die industrielle Automatisierung. Es nutzt
nur ein einzelnes Adernpaar fur die Datenubertragung,
was eine schlankere, kostenglnstigere und einfachere
Infrastruktur ermdoglicht, wahrend hohe Datenibertra-
gungsraten aufrechterhalten werden. Die Vorteile von
SPE umfassen Platz- und Gewichtsersparnis, einfachere
Installation, Kostenersparnis, langere Reichweite, schnel-
lere Datenibertragung und integrierte Stromversorgung
via Power over Data Line (PoDLJ.

MORE THAN SENSORS AND AUTOMATION

|0-Link wichtig bei der Realisierung
von Smart Manufacturing

|0-Link ist eine Kommunikationstechnologie, die bei
JUMO seit vielen Jahren Teil des Produktportfolios ist.
Es sorgt fur den nahtlosen Austausch zwischen Senso-
ren, Aktuatoren und dem Steuerungssystem. Als erste
standardisierte I0-Technologie fir die Kommunikation mit
Sensoren und Aktuatoren ermdglicht 10-Link eine digitale
Punkt-zu-Punkt-Industrienetzwerkprotokollierung.

Die Schlisselfunktionen von I0-Link beinhalten bidi-
rektionale Kommunikation, die Gerateparametrisierung,
umfassende Diagnosefahigkeiten sowie Flexibilitat bei der
Unterstitzung einer Vielzahlvon Geraten. 0-Link spielt
ebenso eine zentrale Rolle bei der Realisierungvon =

SENSORS + AUTOMATION 1/2024 3]
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TECHNOLOGIE + PRODUKTE I'INNOVATIONEN

Single Pair Ethernet (SPE)

JUMO-Sensoren machen das
SPE-Okosystem effizienter

Daten mit SPE-Technologie vom Sensor direkt in die JUMO Cloud
* ,Intelligentes”Fiihlen ¢ Stillstande werden vermieden

Das im Februar 2023 auf der 75-jah-
rigen JUMO-Jubildums-Presse-
konferenz vorgestellte SPE-fahige
Produktportfolio ist in Serienpro-
duktion gegangen. Die innovative
SPE-Technologie wurde in 3 neue
JUMO-Sensorprodukte integriert:

© JUMO hydroTRANS S20
(Temperatur, Feuchte,
CO,-Messumformer)

@ JUMO flowTRANS MAG H20
(Durchflussmesser)

@ JUMO DELOS S02
(Druckmessumformer)

.SPE st interessant fiir alle Anwen-
dungen der Automatisierung - und
damit branchenubergreifend. Gerade
viele betriebliche Prozesse, die ein
hohes Maf3 an Verfiigbarkeit sicher-
stellen mussen, kénnen von der durch-
géngigen Ethernet-Vernetzung dank
SPE-Technologie profitieren”, erlautert
Manfred Walter, Produktmanager und
SPE-Experte bei JUMO.

Somit kann der Einsatz von SPE
Stillstande vermeiden und noch mehr
Effektivitat - und damit auf Langzeit
eine Kostenersparnis - in vielen An-
wendungsszenarien ermdaglichen.

JUMO-Sensoren machen das SPE-
Okosystem effizienter.
wIntelligentes Fiihlen ist maglich®, wie
Walter betont. Wichtige Messgrof3en,

wie Temperatur, Luftfeuchte, CO,,
Durchfluss und Druck, werden hoch-
genau und schnell weitergeleitet,
beispielsweise in die JUMO Cloud.
Dies ermoglicht erstmals die durch-
gangige Ethernet-Vernetzung der
Sensoren auf Basis der bekannten

8 SENSORS + AUTOMATION 1/2024 @

Automatisierungspyramide bis in die
Feldebene hinein, ohne einen Medien-
bruch in der Ethernet-Kommunika-
tion zu bekommen.

Wichtige zusatzliche Diagnosein-
formationen kann ein intelligenter
Sensor flir Condition-Monitoring oder
Predictive Maintenance problemlos
und schnell direkt Uber die Zwei-
draht-Ethernet-Schnittstelle unab-
hangig von der Steuerung liefern.

.Die Prozesssteuerung lduft weiter,
wahrend die notwendigen Maintenance-
Daten im Hintergrund von den dafir
eingerichteten Systemen unabhéngig
ausgelesen und verarbeitet werden’,
erklart Justin Heinrici, Produktmanager
bei JUMO.

Uber Power over Data Line (PoDL)
wird jeder der 3 Sensoren versorgt.
Beider Montage und Verkabelung der
Sensoren kdnnen Kabeldistanzen von
bis zu 1000 m realisiert werden. Die
Verbindung wird dabei durch einen
SPE-Steckerin der hohen Schutzart
IP67 in M12-Ausfiihrung realisiert. [l

EI Ansprechpartner
\ manfred.walter@jumo.net
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MORE THAN SENSORS AND AUTOMATION

Hochskalierbarer Bildschirmschreiber
JUMO LOGOSCREEN 700

Einfache, intuitive Bedienbarkeit « ICON-basiertes
Bedien- und Visualisierungskonzept

ine hohe Skalierbarkeit des Bild-
Eschirmschreibers erlaubt die fle-
xible Anpassung an unterschiedliche
Kundenbediirfnisse: von der Gerate-
ausflhrung ohne Messeingang bis hin
zu Ausfiihrungen mit maximal 18 Uni-
versalmesseingangen, 3 Analogaus-
gangen, 18 Digitaleingdngen, 24 ein-
zeln umschaltbaren Digitalein- oder
-ausgangen und 7 Relaisausgangen.
Weiterhin zeichnet sich der JUMO
LOGOSCREEN 700 durch seine hohe
Konnektivitat aus. Neben der serien-
mafigen Ethernet-, USB-, Mini-USB-
und RS232/RS485-Schnittstelle ver-
flgt der Schreiber optional auch Gber
eine PROFINET-Schnittstelle. Durch
dieses hohe Maf3 an Konnektivitat
ist der JUMO LOGOSCREEN 700 ein
leistungsstarker Allrounder, derins-
gesamt 60 Kanale analog und digital
aufzeichnen kann und dazu eine Visua-
lisierung von bis zu 120 externen Ana-
log- und Digitaleingdngen ermdglicht.

AMS2750 und CQI-9

Kundennutzen - auf den Punkt gebracht
Intuitive, einfache Bedienung durch ICON-basierte Menufihrung
und benutzerfreundliche Setup-Software
Hochste Sicherheit bei der Datenerfassung durch
Manipulationserkennung auf Basis neuester
Hash-Algorithmen mit digitalem Zertifikat
Datenaufzeichnung konform mit FDA 21 CFR Part 11,

Individuelle Erstellung eigener Applikationen durch die ST-
Code-Option und von 10 kundenspezifische Prozessbilder
Flexible Systemanbindung durch eine Vielzahl von
verschiedenen Schnittstellen und Protokollen

In Warmebehandlungsprozessen
der Thermoprozesstechnik erfillt
der JUMO LOGOSCREEN 700 die
normativen Anforderungen gemaf
AMS2750 und CQI-9 und kann somit
als mobiles Feldprifgerat eingesetzt
werden. Neben einer speziell dafur
entwickelten, hochgenauen Thermo-
element-Anschlussklemme
zeugt der Bildschirmschreiber mit
einer intuitiven,

Uber-

browserbasierten

TUS-Prifung. Ein vollautomatisier-
ter PDF-Report nach Abschluss des
Prifvorgangs verschafft dem Bedie-
ner eine enorme Zeitersparnis und
sorgt fir eine lickenlose, nachweis-
pflichtige Dokumentation.

Da die Sicherung prozessrelevan-
ter Daten im Wandel des digitalen
Zeitalters immer mehr an Bedeutung
gewinnt, ist eine sichere und licken-
lose Dokumentation das Bestreben
jedes Anlagenbetreibers.

Der JUMO LOGOSCREEN 700
bietet hochste Sicherheit bei der
Datenerfassung durch Manipula-
tionserkennung auf Basis neuester
Hash-Algorithmen. Mit ihm lassen
sich Chargenprotokolle von bis zu
5 Anlagen gleichzeitig erstellen. Die
Chargensteuerung ist auch hier in-
dividuell und flexibel nutzbar, sei es
per Touchscreen, Steuersignal oder
Schnittstelle [Modbus oder PROFINET].

Das Windows-basierte Software-
paket PCA3000/PCC ermdglicht eine
schnelle und sichere Auswertung der
aufgezeichneten Prozessdaten mit
optionaler automatischer Berichts-
bzw. Reporterstellung. [ |

- ==
AM 2750 Qoo o, 2. 59

EI Ansprechpartner
\ niklas.hack@jumo.net
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TECHNOLOGIE + PRODUKTE I'INNOVATIONEN

Der ,Alleskonner® fur

komplexe Applikationen
JUMO meroVIEW

Multifunktionsdigitalanzeiger mit SPS-Funktion ¢ Planungssicherheit
durch Modularitat « hohe Schnittstellenkonnektivitat « geeignet fur

zahlreiche Branchen

D ie flexible Anpassung, das indi-
viduell gestaltbare Geratemend,
die textunterstitzte Bedienung, die
Parametrierung und Konfiguration
in 4 Sprachen wie auch die Schnell-
verdrahtung in PUSH-IN-Klemmtech-
nik machen eine schnelle Inbetrieb-
nahme und einen vielfaltigen Einsatz
des JUMO meroVIEW in unterschied-
lichsten Branchen médglich. .Der
Kunde spart so Zeit und Geld", sagt
Produktmanager Klaus Otto.

Die neue Serie ist in den fur
Anzeigegerate typischen Formaten
lieferbar:

© 96x48 mm Querformat
mit 5-stelliger Anzeige

@ 48x48 mm

® 48x96 mm

@ 96x 96 mm

Bis zu 5 universelle Messeingange
ermoglichen den Anschluss von Wi-
derstandsthermometern, Thermoele-
menten, Widerstandsferngebern, Wi-
derstandspotis sowie Einheitssignalen
0(4) bis 20 mA bzw. 0(2) bis 10 V. Uber
eine kundenspezifische Linearisie-
rung mit 40 Wertepaaren oder einem
mathematischen Polynom 4. Ordnung
ist eine individuelle Anpassung an
vielfaltige Sensorsignale maglich.
Dank
lassen sich auch Maschinendreh-

schneller Impulseingange

zahlen oder Durchflussmengen bzw.
Zahlimpulse erfassen und anzeigen.
Gerdtekonzept
bietet die flexible Erweiterung mit
einer grofien Varianz an Optionen, wie

Das modulare

1

4
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z.B. digitalen und analogen Ein- und
Ausgangen und Schnittstellen, sowie
mit einer Spannungsversorgung fur
Zweidrahtmessumformer.

Eine hohe Konnektivitat wird
durch die verfligharen Schnittstellen,
RS485 (Modbus RTU Master/Slave),
Ethernet (Modbus TCP Master/Slave),
PROFINET-Device sowie USB-Host
und USB-Device erreicht.

Mit Standardfunktionen, wie Min./
Max.-Wert, Messwert-Hold oder einer
Tarierfunktion fir Wiegeanwendun-
gen, lassen sich mit Mathematik- und
Logikfunktionen analoge und digitale
Werte verknipfen oder zusatzliche
Steuerungsfunktionen tber ST-Code
[strukturierter Text) realisieren.

Fir die ST-Code-Programmierung
stehen im Setup-Programm ein ST-
Editor sowie eine Debug-Funktion zur
Verfligung. [ |

$Modbus

EI Ansprechpartner
\ klaus.otto@jumo.net
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Leinen los!

MORE THAN SENSORS AND AUTOMATION

Stets sicheres Trinkwasser an Bord

D ie Aufbereitung von Trink-, Brauch-, Kiihl-, Kessel- und Abwasser auf grof3en Schiffen erfordert den Einsatz
von Mess- und Regeltechnik. Die technischen Anforderungen an Mess- und Regelgerate fiir Offshore- und
maritime Anwendungen sind hoher als an Land. Ein Ausfall der Trinkwasserversorgung ware fiir ein Kreuz-
fahrtschiff eine Katastrophe. Wahrend es fiir den Maschinenraum und dortige kritische Anwendungen schon
seit langerer Zeit Messgerate mit maritimen Zulassungen (z. B. DNV oder Bureau Veritas) gibt, kommen immer
mehr solcher Gerate im Bereich der Fliissigkeitsanalyse dazu.

Seit der Mensch die Weltmeere befahrt, muss er sich
Gedanken Uber seine Vorrate an Bord machen. In den An-
fangsjahren der Schifffahrt wurde ein nicht unerheblicher
Teil des Laderaums zum Bunkern von Trinkwasser und
Lebensmitteln fiir Mannschaft und Passagiere genutzt.
Kam es zu einer Flaute oder kippte die Wasserqualitat in
den Fassern, war das Leben der Seeleute und Passagiere

schnell in Gefahr. -
o "oy

&
KKDNV

DNV.COM/AF

S

)

Vor allem auf
Kreuzfahrtschiffen besteht ein grofer Bedarf an
Trinkwasser. Megaschiffe mit einer Anzahl von Uber
2000 Passagieren stellen die grofte Gruppe dar und
machen 2/3 der weltweiten Flotte aus. Das gréfte Kreuz-
fahrtschiff bietet Platz fir fast 7000 Passagiere, verfligt
uber 19 Swimmingpools und bietet ein zusatzliches,
500000 Liter fassendes Aquatheater. Hier kommen dann
Umkehrosmoseanlagen zum Einsatz, damit die Trinkwas-
sertanks stets ausreichend gefillt sind. Grof3e Schiffe
haben verschiedenste Wasserkreislaufe, die versorgt
werden missen.
.Seemannisch” gesprochen, unterscheidet man zwi-
schen Frischwasser (StiBwasser) und Seewasser. Das
Frischwasser unterteilt sich in Trink- und Brauchwasser

(meist einmal verwendetes Trinkwasser aus anderen
Bereichen), welches fir die Toilettenspiilung verwen-
det werden kann.

Die Herstellung und Uberwachung der jeweiligen
Wasserqualitat erfordern eine robuste und bewahrte
Mess- und Regeltechnik. Die Uberwachung wichtiger
Parameter wie pH-Wert, Chlorgehalt (alternativ Ozon
etc.), Redox-Potential (Pools), elektrolytische Leitfahig-
keit, Druck, Durchfluss, Fillstand und Temperatur in den

Wasseraufbereitungsanlagen sorgt stets fir eine hohe

Wasserverfligbarkeit und hochste Qualitat.
JUMO ist hier mit JUMO AQUIS touch P,
JUMO variTRON 300, JUMO NESQOS R40
LSH, JUMO ZELQOS CO1 LS und JUMO EX-i
Trennschaltverstarker stark am Markt

vertreten.
Gerate und Sensoren, die z. B. eine Zu-
lassung nach DNV nachweisen konnen, sind durch
den Zertifizierer nochmals technisch geprift worden bzw.
mussen besonderen maritimen Zusatztests unterzogen
werden. Es handelt sich bei einer solchen Zulassung also
nicht um ein Stiick .geduldiges Papier”, sondern um den
Nachweis besonderer maritimer Robustheit. Mess- und
Regelgerate fir den maritimen Einsatz missen zusatzlich
zur Erfiillung der .landgestitzten” technischen Anforde-
rungen erhohten Belastungstests unterzogen werden. So
durfen die Gerate nicht vom seemannischen Funkverkehr
gestort werden und dirfen auch nicht die internationalen
Notruffrequenzen im Seeverkehr (156 bis 165 MHz-Band)
beeintrachtigen. ||

EI Ansprechpartner
\ lars.ronge@jumo.net
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Kapazitive Grenzstandmelder

In Schienenfahrzeugen

Eine revolutionare Losung mit
dem JUMO ZELOS CO01 LS

Der kapazitive
Grenzstandmelder
JUMOZELOS Co1LS
detektiert den
Fiillstand von
Fliissigkeiten
und Feststoffen

I n der Schienenverkehrstechnik ist die prazise Uberwachung des Fiillstands von Fliissigkeiten und Schiittgiitern
von entscheidender Bedeutung fiir eine reibungslose und sichere Betriebsfiihrung. Kapazitive Grenzstandmelder
haben sich in den letzten Jahren als eine innovative Losung etabliert, um diesen Anforderungen gerecht zu werden.

12 SENSORS + AUTOMATION 1/2024



Die Uberwachung des Fiillstands in Schienenfahrzeugen
ist essenziell fur verschiedene Anwendungsbereiche wie
Kraftstoff- und Kihlflissigkeitstanks, Brems-und Hydraulik-
systeme sowie Abwasser- und Schmutzwassertanks.

Eine genaue Fillstandsmessung gewahrleistet nicht
nur einen optimalen Anlagenbetrieb, sondern auch die
Sicherheit und Effizienz des Schienenverkehrs.

Kapazitive Grenzstandmelder nutzen das Prinzip der
Kapazitatsanderung zwischen einer Sonde und dem um-
gebenden Medium, um den Fiillstand zu messen. Eine
elektrische Kapazitat entsteht, wenn sich ein elektrisches
Feld zwischen der Sonde und dem Medium bildet. Diese
Kapazitat andert sich in Abhangigkeit vom Fillstand, da
sich die Dielektrizitatskonstante des Mediums andert.
Diese Anderung wird vom Grenzstandmelder erfasst und
in ein elektrisches Signal umgewandelt.

MORE THAN SENSORS AND AUTOMATION

Montage erfolgt problemlos mit einem Standarddrehmo-
mentschlissel. Da die Abdichtung zum Medium Uber die
Sensorspitze erfolgt, ist keine separate Dichtung erfor-
derlich und somit eine Verwechslung ausgeschlossen.

Ein Kurzschluss- und Verpolschutz sorgt beim JUMO
ZELOS CO1 LS fur zusatzliche Sicherheit. Eine antivalente
Schaltung ermdglicht die Erkennung von Leitungsfehlern,
wie z.B. einem Kabelbruch. Durch ein Firmware-Up-
date-Profil kann der Sensor im eingebauten Zustand
aktualisiert werden, wodurch Stillstandszeiten der An-
lage minimiert werden. Als Ausgangssignale stehen PNP,
NPN, Push-Pull und I0-Link zur Verfigung.

Eine 360°-leuchtende Statusanzeige ermdglicht ein
leichtes Erkennen des Sensorzustandes nach NAMUR
und VDI/VDE. [ ]

Vorteile der Verwendung von kapazitiven Grenzstandmeldern in Schienenfahrzeugen

B Vielseitigkeit: Kapazitive Grenzstandmelder wie der JUMO ZELOS CO1 LS konnen sowohl
fur Flissigkeiten als auch fir Feststoffe eingesetzt werden. Dies ermdglicht eine breite
Anwendungspalette in verschiedenen Tanks und Behaltern.

B Prazision: Kapazitive Messungen bieten eine hohe Genauigkeit und Zuverldssigkeit bei der
Fullstandsmessung, unabhangig von den physikalischen Eigenschaften des Mediums.

B Kompaktes Design: Kapazitive Grenzstandmelder sind in kompakten Bauformen erhaltlich,
die sich leicht in den begrenzten Bauraum von Schienenfahrzeugen integrieren lassen.

B Robustheit: Die Grenzstandmelder sind gegeniiber Vibrationen, Erschiitterungen und Temperatur-

schwankungen widerstandsfahig, was sie ideal fir den Einsatz in Schienenfahrzeugen macht.

Der kapazitive Grenzstandmelder JUMO ZELOS CO1 LS
detektiert den Fillstand von Flissigkeiten und Feststoffen.
Dabei kann das Gerat auch in druckiberlagerten Tanks
oder in Rohrleitungen eingesetzt werden. Im Einsatz spielt
er seine Vorteile in Anwendungen mit Anforderungen an
den Uber- und Trockenlaufschutz oder an die Medien-
erkennung aus.

Der JUMO ZELOS CO01 LS kann in Flissigkeiten oder
Schuttgitern mit Temperaturen zwischen -40 und +200 °C
verwendet werden. Dank der Autokalibrierfunktionalitat
wird die Grenzstandmessung zuverladssig und langzeits-
tabil ausgefihrt Zusatzlich konnen nach der Konfigura-
tion die beiden Schaltausgange automatisch zwischen
2 Messmedien sicher unterscheiden. Auch Anhaftungen
stellen flr den zuverlassigen Sensor kein Problem dar. Das
Produktdesign tragt zur Miniaturisierung in der Sensorik
bei, um kompakte Anlagen realisieren zu konnen. Die

Die Verwendung von kapazitiven Grenzstandmel-
dern wie dem JUMO ZELOS CO1 LS hat die Fiill-
standsmessung in Schienenfahrzeugen deutlich
vorangebracht. Mit ihrer Vielseitigkeit, Prazision,

Robustheit und Benutzerfreundlichkeit bieten die
Grenzstandmelder eine zuverlassige Losung fiir die
Uberwachung von Fliissigkeiten und Feststoffen.
Der JUMO ZELOS CO01 LS ist ein gutes Beispiel fiir
diese Technologie und bietet eine optimale Integ-
ration in Schienenfahrzeugen, um eine sichere und
effiziente Betriebsfiihrung zu gewahrleisten.

EI Ansprechpartner
\ lars.ronge@jumo.net

SENSORS + AUTOMATION 1/2024 13




ANWENDUNGEN + WISSEN I PRAXIS

Uberwachung der Separation
durch prazise Erfassung und Regelung

von Prozessparametern

Effiziente
Uberwachung
von MessgrofSen

wie Durchfluss
und Druck

eparatoren spielen eine mafBgebliche Rolle in der Milchverarbeitungsindustrie, um Milch in verschiedene
Bestandteile zu trennen. In der Brauindustrie dient der Separator zur Abscheidung der Hefe oder auch zur
Einstellung eines erforderlichen Triibungswertes. Die effiziente Uberwachung von Messgrofen wie Durchfluss
oder Druck und der Einsatz von Grenzstandmeldern ist von entscheidender Bedeutung, um eine optimale Leistung

und gleichbleibende Produktqualitat zu gewahrleisten.

Die prazise Messung des Durchflusses in Separator-
anlagen ist ausschlaggebend fiir die effiziente Trennung
von Milchbestandteilen und die Einstellung bestimmter
Fettgehalte Uber den gesamten Chargenprozess. Mo-
dernste Durchflusssensoren ermdglichen eine Echtzeit-
Uberwachung und -regelung, wodurch eine konstante
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Produktqualitat gewahrleistet wird. Eine optimale Durch-
flussmessung minimiert den Energieverbrauch und ma-
ximiert die Anlageneffizienz.

Der OPTIFLUX 6000 ist ein magnetisch-induktives
Durchflussmessgerat (MID) fur hygienische Anwendungen
im Lebensmittelbereich. Das 3A- und EHEDG-zertifizierte



Durchflussmessgerat verfligt Uber industriespezifische
Einbaulangen und erfillt somit die hohen Anforderungen
der Lebensmittel- und Getrankeindustrie.

Die Druckiberwachung am Ein- und Auslauf des
Separators ist entscheidend, um Anlagenstillstande zu
vermeiden und wiederum eine gleichbleibende und re-
produzierbare Produktqualitat sicherzustellen.

Dadurch wird eine kontinuierliche Uberwachung der
Betriebsbedingungen ermaglicht. Abweichungen vom
optimalen Druck konnen auf Probleme hinweisen, die
sofort behoben werden muissen, um Produktionsausfalle
zu vermeiden.

Hier spielt der JUMO DELQOS S02 seine Starke aus.
Der Druckmessumformer ist ein kleines, zuverlassiges
.Kraftpaket”. Er ist einfach zu konfigurieren und bietet
hohe Prozesssicherheit, Genauigkeit sowie Langzeitsta-
bilitat. Hinzu kommt: Der Druckmessumformer ist auch
in Ethernet-fahiger Ausfihrung erhaltlich und kann tber
die Lebensmittelbranche hinaus eingesetzt werden. Er
wird zur Erfassung von Relativ- und Absolutdriicken in
flissigen und gasférmigen Medien verwendet. Die Mess-
bereiche liegen zwischen 0,1 und 100 bar rel. oder 0,4 und
60 bar abs.

Der Nachfolger fiir den aktuellen JUMO DELOS Sl kann
Uber Bluetooth und App oder 10-Link konfiguriert werden.
Dank der Ethernet-fahigen Version (Single Pair Ethernet/
SPE]) und der Cloud-Anbindung findet er Anwendung in
unterschiedlichsten Branchen.

Der Anlagenbediener kann auch vor Ort an der Maschi-
ne die Druckwerte auf dem Display sehen. Bei Verwendung
der 10-Link-Variante kann der Sensor schnell getauscht
werden. Eine neue Konfiguration des Druckmessumfor-
mers mittels Setup-Software ist nicht notwendig, was
mogliche Stillstandszeiten verringert.

Eine weitere Schlusselrolle nehmen die Grenzstand-
melder, wie z. B. der JUMO ZELQS CO01 LS, ein. Die Uber-
wachung des Ein- und Auslaufs sowie eine Feststoff-
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detektion sind fUr einen storungsfreien und effizienten
Betrieb unerlasslich.

Der kapazitive Grenzstandmelder/Grenzschalter JUMO
ZELOS CO1 LS detektiert den Fillstand von Flissigkeiten
und Feststoffen. Er kann auch in druckiberlagerten Tanks
oder in Rohrleitungen eingesetzt werden. Typischerwei-
se wird der Grenzstandmelder im industriellen Umfeld
bei Anwendungen mit Anforderungen an Uberlauf- und
Trockenlaufschutz oder Medienerkennung (wie z. B. Hefe
bei Separationsvorgangen] verwendet.

Integration von Messgrof3en in
die Ubergeordnete Steuerung

Der JUMO variTRON 500 touch basiert auf der modu-
laren Plattform JUMO JUPITER. Die Zentraleinheit bildet
zusammen mit den bewahrten Eingangs- und Ausgangs-
modulen von JUMO ein Gesamtsystem mit integrierter
SPS (CODESYS V3.5) und erméglicht eine Visualisierung
per Touch Panel.

Uber Modbus oder OPC UA ist eine Einbindung in tiber-
geordnete Prozessleitsysteme maoglich. Mit der Software
JUMO smartWARE Evaluation kdnnen alle Daten aufge-
zeichnet und fiir Optimierungsprozesse verifiziert werden. Jli

Die Integration einer Messgrofieniiberwachung

in Separatoren spielt eine Schliisselrolle bei der
Optimierung des Separationsprozesses sowohl in
Molkereien als auch in Brauereien. Durch die prazi-
se Messung von Durchfluss und Druck sowie durch
Produkt- und Phasenerkennung mittels Grenz-
standmelder lassen sich Betriebskosten senken,
gleichzeitig kann die Produktqualitat verbessert
und die Gesamteffizienz gesteigert werden. Eine
investitionsgetriebene Anlagenmodernisierung ver-
spricht langfristige Vorteile in Bezug auf Wirtschaft-
lichkeit und Wettbewerbsfahigkeit in der Milch- und
Brauindustrie.

EI Ansprechpartner
\ martin.eppinger@jumo.net
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Zukunftstrachtige Wasserstoff-
wirtschaft 2024 weiter

Im Hochlauf

JUMO bietet als Entwicklungspartner
effiziente Losungen

i
t
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er Hochlauf der globalen Wasserstoffwirtschaft als wichtiger Bestandteil der Energiewende ist in vollem
Gange. JUMO will an dieser Entwicklung partizipieren, fokussiert sich als System- und Losungsanbieter auf
die Anforderungen der Wasserstoffwirtschaft und richtet das Produktportfolio konsequent darauf aus.

Einsatzbereiche sauberen Wasserstoffs

Wasserstoff spielt aus mehreren Griinden eine ent-  einer attraktiven Alternative zu fossilen Brennstoffen und
scheidende Rolle in der Energiewende: Erist einvielsei-  tragt zur Reduzierung von Treibhausgasemissionen bei.
tiger Energietrager, der sauber erzeugt werden kann und Ein weiterer Grund fir die Bedeutung von Wasserstoff
bei der Verbrennung oder Nutzung in Brennstoffzellen nur  liegt in dessen Speicherfahigkeit. Er kann als Langzeit-
Wasser als Nebenprodukt hinterlasst. Das machtihnzu  speicher fiir Energie dienen, idealerweise fiir iberschis-
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sigen Strom aus Quellen fir erneuerbare Energie. Durch
Elektrolyse wird Wasser in Wasserstoff und Sauerstoff
aufgespalten, wobei der erzeugte Wasserstoff gespei-
chertund spater bei Bedarf wieder in Strom oder Warme
umgewandelt werden kann.

Daruber hinaus bietet Wasserstoff die Maglichkeit,
Sektoren zu dekarbonisieren, die schwer elektrifizier-
bar sind, beispielsweise Schwerlastverkehr, Schifffahrt,
Luftfahrt und Stahlherstellung. Mit der Nutzung von
Wasserstoff als Energiequelle, kdnnen diese Branchen

ihre Emissionen drastisch reduzieren und das Ziel der
Klimaneutralitat unterstitzen.

Erfolgsfaktoren fir die Wasserstoffwirtschaft sind wei-
tere Fortschritte in der Technologie, wettbewerbsfahige
Kosten, eine verbesserte Infrastruktur fur die Herstellung,
Speicherung und Verteilung von Wasserstoff sowie eine
verstarkte Zusammenarbeit von Regierungen, Unterneh-
men und Forschungseinrichtungen.

Technische Anforderungen im Blick

Der Einsatz von Wasserstoff als Energietrager bringt
spezifische Materialanforderungen mit sich, die eine
zentrale Rolle fur die Sicherheit, Effizienz und Langle-
bigkeit der Systeme spielen. Da Wasserstoff bei hohem
Druck und in manchen Fallen auch bei hohen Tempe-
raturen gehandhabt wird, sind Materialien erforderlich,
die diesen Bedingungen standhalten kdnnen.

JUMO verspirt eine deutliche Belebung des Geschafts
und sieht enorme Wachstumschancen im Bereich
Wasserstoff. Das Unternehmen passt seine Produkte
fur den Einsatz im Wasserstoff an und zertifiziert sie,
wo notwendig. Die vorhandenen Fertigungsanlagen
wurden lediglich geringfigig modifiziert und die not-
wendigen Stickzahlsteigerungen konnen oft aus der
Produktionsreserve erreicht werden.

Der Umgang mit Wasserstoff erfordert umfangrei-
che Sicherheitsvorkehrungen und messtechnische
Expertise, sei es bei der Herstellung von Reinstwasser
fir die Speisung des Elektrolyseurs oder bei der Uber-
wachung der elektrolytischen Leitfahigkeit. Digitale
Druck- und Temperatursensoren von JUMO gewahr-
leisten die Uberwachung der thermodynamischen Pro-
zesse und bieten eine sichere und zuverlassige Tech-
nik, die dariber hinaus explosionsgeschitzt ist.

JUMO hat zahlreiche DAX-notierte Flaggschiffe der
deutschen Industrie als Kunden, die Systeme wiederum
in ihren Anlagen verbauen.

MORE THAN SENSORS AND AUTOMATION

Im  JUMO-Portfolio
findet sich mit den konduktiven Leitféahigkeitssensoren
JUMO tecLine CR und JUMQO digiLine CR eine zuverlas-
sige Losung fur diese Messaufgabe. Als Entwicklungs-

fir Wasserstoffanwendungen

partner fir Sensor- und Automatisierungslosungen
bietet JUMO weiterfliihrend oftmals individuelle Lésun-
gen fur kundenspezifische Elektrolyseurkonzepte an.

Mit dem Sicherheitstemperaturbegrenzer/-wachter
JUMO safetyM werden komplette Sicherheitsmessket-
ten realisiert, wie z.B. fiir die Uberwachung der Tem-
peratur von Wasserstoff in Wasserstofftankstellen.
Damit werden Gefahrenpotenziale auf das technische
Minimum reduziert.

Der Druckmessumformer JUMO SIRAS P21
zuverlassig und prazise in Wasserstoff und anderen

misst

Flussigkeiten, Dampfen und Gasen. Er ist fir den Ein-
satz in sicherheitstechnischen Anlagen mit Safety
Integrity Level (SIL) entwickelt und besitzt die erforder-
lichen Zulassungen fur die Prozessindustrie und den
Maschinenbau. B

\ntegrig,
) ¢,
&

IS €,

EI Ansprechpartner
\ rainer.moritz@jumo.net
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CQl-9 und Warmebehandlung

Lieferanten mussen Qualitat gewahrleisten

SAT

DIN EN ISO/IEC 17025

TUS

MaBinahmenplane

Audit

Schulungen

Rundum-sorglos-Paket maoglich -

alles aus einer Hand

n den USA gab es vor einiger Zeit eine Riickrufaktion fiir verschiedene Modelle der Automarke Kia. Bei den rund
170 000 Pkws konnte eine falsche Warmebehandlung der Kolbenringe zu Motorschaden fithren. Riickrufe aus

diesem Grund sind jedoch die absolute Ausnahme.

Denn die fUhrenden Hersteller wissen, dass Metalle
viele ihrer wichtigen Eigenschaften, wie z. B. Harte oder
Zugfestigkeit, erst durch eine gezielte und ausgekligelte
Warmebehandlung erhalten. Um diese zu gewahrleisten,
haben Automobilhersteller gemeinsam entsprechende
Vorschriften fur ihre Lieferanten erstellt. Dennoch herrscht
oftmals Unsicherheit in der Branche darUber, wie einer-
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seits diese Vorschriften umzusetzen sind, andererseits
der Prozess effizient und kostengiinstig aufgesetzt wer-
den kann.

Derjenige, der den Warmebehandlungsprozess durch-
fihrtund invertraglicher Verpflichtung steht, muss diese
Vorschriften nachweislich einhalten. Die Richtlinie Con-
tinuous Quality Improvement (CQl) ist in der Automobil-



branche absoluter Standard. Die Warmebehandlung ist
in der CQI-9 geregelt und ist ein MUSS fir alle Zulieferer
dieser Branche. Die aktuelle 4. Auflage ist ein Gemein-
schaftswerk von OEM, Tier-1-Lieferanten, Warmebe-
handlungslieferanten und von Kalibrierunternehmen,
die Dienstleistungen fir die Warmebehandlungsindus-
trie erbringen. Sie gilt als Goldstandard in der Branche,
nimmt die Lieferanten in die Pflicht und sichert insgesamt
die Qualitat.

Ist die Richtlinie CQI-9 auf die Warmebehandlung
ausgerichtet so fokussiert sich die Richtlinie CQI-11 auf
die galvanische Beschichtung, die CQl-12 auf die Ober-
flachenbeschichtung und die CQI-29 auf Hartlétprozesse.
Konkret formulieren diese CQl-Richtlinien einerseits die

Folgende erste Schritte zur Bestandsaufnahme und Evaluierung

mussen Unternehmen gehen:

1. Durchfiihrung des Prozessaudits durch einen neutralen Fachauditor/Warmebehandlungsexperten,
um Betriebsblindheit zu eliminieren und das tatsachliche Verbesserungspotenzial aufzudecken

2. Uberfiihrung des festgestellten Verbesserungspotenzials in einen MaBnahmenplan

3. Umsetzung aller festgelegten Manahmen (Erstellung von Arbeitsanweisungen,
Verfahrensanweisungen, Parametersatzen, allgemeinen operativen Dokumenten etc.)

4. Sensibilisierung aller Prozessbeteiligten fir die richtige Handhabung des aufgebauten

Prozessmanagementsystems

5. Sensibilisierung zum CQI-9/CQI-11/CQl-12/CQl-29-Prozessauditor

6. Sensibilisierung der Instandhalter/Prozessbeteiligten fiir die richtige Uberpriifung von Warme-
behandlungssystemen/Prozesslinien (Thermoelemente, Instrumente, Instrumentierungsprifung,
Systemgenauigkeitsiberprifung SAT, TemperaturgleichmaBigkeitsiberprifung TUS)

7. Praktische Ubungen an betriebsinternen Warmebehandlungssystemen/Prozesslinien

(Instrumentierungsprifung, SAT, TUS)

8. Kombination von Prozessaudit und Mitarbeitersensibilisierung sowie scharfe Uberpriifung
des Warmebehandlungssystems bzw. der Prozesslinie

9. Modifizierung der MSR-Technik am Warmebehandlungssystem bzw. in der Prozesslinie
[Regler, Schreiber, Thermoelemente, Kalibrator, Datenrekorder, Automatisierungssystem etc.)

10. Erstellung und Aufrechterhaltung eines Thermoelementverwaltungssystems

11. Optimierung des Prozesses bzw. der Parametersétze

12. Aufrechterhaltung des Prozessmanagementsystems

13. Rundum-sorglos-Paket maglich - alles aus einer Hand - vom Erstaudit bis zum
richtlinienkonformen Prozessmanagementsystem!

MORE THAN SENSORS AND AUTOMATION

Anforderungen der Automobilindustrie an die installier-
ten Systeme und andererseits die Vorgehensweise bei
der Durchfihrung von Prozessaudits in den einzelnen
Spezialprozessen.

Richtlinien bedeuten Mehraufwand
und Kosten fir Lieferanten

Aufgrund der langjahrigen Praxis und zahlreicher
Gesprache mit Unternehmensvertretern kennt JUMO
die Unsicherheit in der Branche dariber, wie CQI-9,
CQl-11, CQI-12 und CQI-29 in der Praxis umzusetzen
sind. JUMO unterstitzt mit seiner Expertise bei der
Einhaltung dieser Richtlinien. [ |

=l

awmol 1, 1,12,29

EI Ansprechpartner
\ christoph.bollgen@jumo.net
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JUMO-Neuprodukte
im ETIM BMEcat

Mit einem Klick rasch finden

Die Standardisierung
von Produktdaten fiihrt
zu einem einheitlichen

Erscheinungsbild

UMO setzt auf den Klassifizie-

rungsstandard ETIM und das
Austauschformat BMEcat fiir die
Pflege und Weitergabe von Pro-
duktdaten und engagiert sich fiir
die Weiterentwicklung und Standar-
disierung dieses Klassifizierungs-
modell. Der neue ETIM BMEcat-
Katalog von JUMO bietet viele neue
Produkte, die fiir Distributoren und
fur eine Vielzahl von Anwendungen
geeignet sind.

Automatisierte Verarbei-
tung von Produktinfor-
mationen spart Kosten

Die Welt der digitalen Produkt-
kataloge hat in den letzten Jahren
erhebliche Fortschritte gemacht. Mit
der Einfihrung des ETIM BMEcats,
einer Standardklassifizierung und ei-
nem Standardformat zur Erfassung
von Produktdaten, konnen Unterneh-
men nun ihre Kataloge automatisieren

20 SENSORS + AUTOMATION 1/2024
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\ data-exchange.jumo.info &3

und effektiver gestalten. Die Idee hinter dem ETIM BMEcat
ist einfach: einheitliche Standards und eine automatisierte
Verarbeitung von Produktinformationen, um Zeit und
Kosten zu sparen und Fehler zu minimieren.

Das ETIM-Klassifizierungsmodell wurde von ETIM
Deutschland e.V. entwickelt. Der Standard-BMEcat wurde
von ETIM um weitere relevante Felder fir die Distribu-

tionsbranche erweitert. Es handelt sich dabei um einen
Produktkatalog, der auf XML basiert und die Erfassung,
Verarbeitung und Verteilung von allen relevanten Produkt-
und Multimediadaten ermdglicht. Das System unterstiitzt
eine Vielzahl von Sprachen und W&hrungen und bietet
Unternehmen die Mdglichkeit, ihre Produktdaten schnell
und einfach zu teilen.

Navigation wird erleichtert - wie auch
der Vergleich von Produkten

Die Vorteile von ETIM BMEcat sind zahlreich. Zu-
nachst einmal fihrt die Standardisierung von Produkt-
daten zu einem einheitlichen Erscheinungsbild von
Katalogen, was die Navigation und den Vergleich von
Produkten erleichtert. Dies ist insbesondere fir den
E-Commerce-Bereich von entscheidender Bedeutung,
bei dem Verbraucher auf der Suche nach bestimmten
Produkten oft mit einer Fille von Informationen und
Optionen konfrontiert werden.

Ein weiterer Vorteil des Transportmediums ist die
Automatisierung von Prozessen. Durch die Nutzung
von standardisierten Formaten kdnnen Unternehmen
ihre Produktdaten automatisch aktualisieren und syn-
chronisieren. Dadurch wird der manuelle Aufwand re-
duziert und Zeit eingespart. Dariber hinaus ermdglicht
die Standardisierung von Produktdaten eine nahtlo-
se Integration in andere Systeme, wie z. B. ERP- oder
CRM-Systeme.

Neben der Automatisierung von Prozessen und der
Standardisierung von Produktdaten gehort die Klassi-
fizierung von Produkten zu den Madglichkeiten, die der
ETIM BMEcat bietet. Dies gestattet es Unternehmen,
ihre Produkte in verschiedenen Klassen zu organisie-
ren und gezielte Suchanfragen zu ermdglichen. Die
ETIM-Klassifikation ist eine besonders nitzliche Opti-
on fur Unternehmen, da sie auf einem standardisierten
Klassifikationssystem basiert, welches fur viele Bran-
chen geeignet ist.

MORE THAN SENSORS AND AUTOMATION

Funktionsweise

Elektronische
Produktdaten

e-proCAT

/ Kunden

elektronische
Marktplatze

Multimedia

Daten

Klassifizierung

ETIM BMEcat bei JUMO

Auch bei JUMO spielt der ETIM BMEcat eine zentrale
Rolle bei der Digitalisierung der Geschaftsprozesse. Im
BMEcat-Katalog sind derzeit ca. 1000 Lagerartikel aus
allen Produktionsbereichen des Unternehmens ent-
halten. Unter anderem sind Produkte aus den Mess-
bereichen Temperatur, Flissigkeitsanalyse, Druck,
Flllstand, Durchfluss und Feuchte zu finden sowie Pro-
dukte zum Registrieren, Uberwachen und Regeln. Der
BMEcat wird somit zur Quelle fur viele unterschiedli-
che Produkte fur die verschiedensten Anwendungen
und Branchen.

JUMO engagiert sich dariber hinaus aktiv im rele-
vanten Klassifizierungsausschuss und setzt sich fur
die Weiterentwicklung und Standardisierung des
ETIM-Standards ein. Das Unternehmen nutzt den ETIM
BMEcat nicht nur flr den Austausch von Produktdaten
mit Kunden und Lieferanten, sondern auch fur die Pfle-
ge der eigenen Datenbank. Dadurch konnen Informati-
onen zu Produkten schnell und einfach aktualisiert und
veroffentlicht werden. B

Der Einsatz des Klassifikationsmodells hat bei
JUMO zu einer effizienteren und transparenteren
Beschaffung, Pflege und Weitergabe von Produkt-
daten gefiihrt. Durch die einheitliche Struktur
konnen die Daten automatisch verarbeitet und in
verschiedene Systeme integriert werden. Das spart
Zeit und reduziert Fehlerquellen, sowohl bei JUMO
als auch bei den Kunden.

EI Ansprechpartnerin
\ melanie.bolz@jumo.net
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Nachhaltige Gebaudetechnik

senkt Energiekosten
CO,-Abdruck in der Produktion

den Co-FufSabdruck

22

Ziel ist es,

auf ein Minimum

zu reduzieren

m die Effizienz der industriel-

len Prozesse zu steigern und
gleichzeitig den Energieverbrauch
zu optimieren, gilt das Energiema-
nagement als eines der wichtigsten
Werkzeuge in der heutigen Indus-
trie. JUMO nutzt ein eigenes Ener-
giemanagementsystem, baut derzeit
ein neues Werk im Technologiepark
Fulda-West und setzt dort auf nach-
haltige Gebaudetechnik.

Die Beschreibung von Energie
wurde im 19. Jahrhundert stark von
den wissenschaftlichen, technologi-
schen und industriellen Entwicklun-
gen dieser Zeit beeinflusst. In die-
ser Periode erlebte die Menschheit
einen bedeutenden Ubergang von
der Nutzung vorwiegend mechani-
scher Energie hin zu chemischen und
elektrischen Energiequellen. Mit der
mechanischen Energie wurde die in-
dustrielle Revolution gestartet und
vorangetrieben.

Die Energie aus der Bewegung
von Maschinen, angetrieben von
Wind- und Wasserkraft, wurde oft
als .mechanische Arbeit” beschrie-
ben. Die Nutzung von Brennstoffen
(chemische Energie] wie Holz, Kohle
und spater Erdél und Erdgas fuhrte
zur revolutionarsten Entwicklung
der damaligen Zeit - den Dampf-
maschinen, deren Warmeenergie in
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mechanische Arbeit oder in Elektri-
zitat umgewandelt wurde.

Dabei ist jedoch zu beachten,
dass hier letztendlich die Einlage-
rung von CO, in Pflanzen durch die
Photosynthese sowie die thermische
Freisetzung von CO, durch die Ver-
brennung ein immer wiederkehren-
der, trager und langwieriger Koh-
lenstoffkreislauf ist. In Anbetracht
der Uberforderung des Kohlenstoff-
kreislaufes durch die massenhafte
CO,-Verbrennung und die trage Ein-
lagerung von CO, kann nur eine
deutliche CO,-Einsparung zu einer
spurbaren Trendumkehr des CO,-
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Gehaltes in der Atmosphare fihren. Anfangs dachte man,
dass die Brennstoffe unendlich und glinstig zur Verfligung
stinden. Das Wirtschaftswachstum, die Steigerung der
Wettbewerbsfahigkeit und die darauffolgenden Kosten-
reduktionsmafnahmen lassen jedoch erkennen, dass die
Energiekosten heute ein wesentlicher Bestandteil derin-
dustriellen Betriebskosten sind.

Implementierung von Energiemanage-
menttechnologie fihrt zu Innovationen

Um die Effizienz der industriellen Prozesse zu stei-
gern und gleichzeitig den Energieverbrauch zu opti-
mieren, wurde das Energiemanagement zu einem der
wichtigsten Werkzeuge in der heutigen Industrie. Die
Implementierung von Energiemanagementtechnologi-
en fordert und fuhrt oft auch zu technologischen Inno-
vationen, denn sie wissen, wohin und wie die Energie
flieBt. Unternehmen, die kontinuierlich in energieeffi-
ziente Technologien investieren, kénnen nicht nur ihre
Energiebilanz verbessern, sondern auch global wettbe-
werbsfahiger werden.

Immer mehr Kunden erwarten von den Industrien
einen COZ—Nachweis dariber, dass die gekauften Pro-
dukte von Jahr zu Jahr nachhaltiger produziert werden.

Auch haben viele Lander Gesetze und Vorschriften ein-
geflhrt, die Industrien dazu verpflichten, ihren Energie-
verbrauch zu Uberwachen und zu reduzieren.

EinEnergiemanagementsystem hilft dabei, dieimmer
anspruchsvolleren gesetzlichen Anforderungen zu er-
fullen. Durch die Reduzierung seines Energiever-
brauchs wird JUMO die Umweltauswirkungen seiner
Herstellungsprozesse weiter minimieren und zu einer
nachhaltigeren Entwicklung beitragen, ohne seine Pro-
duktivitat und Qualitat zu beeintrachtigen.

Zum Beispiel hat JUMO ein eigenes Energiemanage-
ment fur die Kaltwassersatze im Hauptwerk Fulda entwi-
ckelt und installiert ©.
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Wichtige Bestandteile dieses JUMO-Energiema-
nagementsystems sind:

Energiemanagementsoftware (z. B. JUMO Cloud)
Energiemanagementsystem

(z.B. JUMO smartWARE SCADA)

Regelung (z. B. Beeinflussung eines Heizsystems
auf Basis eines Soll-Ist-Vergleichs)

Steuerung (z. B. Beeinflussung eines Heizungs-
ventils zur Beeinflussung der Raumtemperatur)
Sensoren (z.B. fir Temperatur, Druck, Leistung)

Mit den bestehenden alteren Industriegebauden sto-
Ben die Reduzierungsmafinahmen des okologischen
FuBabdruckes jedoch immer wieder an ihre Grenzen.
Somit fihrt dies unter anderem zur grofiten Investiti-
on in der JUMO-Geschichte, einem Neubau im Tech-
nologiepark Fulda-West. Mit rund 50 Mio. Euro stellt
JUMO erfolgreich die Weichen in Richtung nachhaltige
Zukunft.

SchlieBlich stehen kinftig rund 13 000 m? (ungefahr
2 FuBballfelder) fir eine moderne Produktion von Tem-
peratur- und Drucksensoren zur Verfiigung.

Auch in Sachen Innovation, Digitalisierung und
Nachhaltigkeit tut sich einiges im neuen Werk. Nach
aktueller Planung wird dort komplett auf fossile Ener-
gietrager verzichtet. Zur Heizungsunterstiitzung soll
eine Geothermieanlage eingesetzt werden. Diese wird
zur Abdeckung der Spitzenlast genutzt. Die Grundlast
wird komplett durch Warmerickgewinnung aus den
Produktionsprozessen getragen.

Der Strombedarf der Produktionsanlagen wird grof3-
tenteils durch selbst erzeugten Strom abgedeckt wer-
den. Die Kihl- und Liftungsanlagen des neuen Werkes
werden Uberwiegend aus einer eigenen Photovoltaikan-
lage betrieben. Insgesamt sind alle energetischen Pro-
zesse auf das Ziel ausgerichtet, den CO,-FuB3abdruck
des Unternehmens auf ein Minimum zu reduzieren und
die vorhandenen Energien vollumfanglich zu nutzen. |l

EI Ansprechpartner
\ harald.schuppich@jumo.net
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ie Uberwachung von Pumpen in industriellen Prozessen ist weit mehr als eine reine SchutzmaBnahme fiir das

Pumpenaggregat. Neben der praventiven Wartung und der Erfassung von Betriebsdaten hat die Ziindquellen-
liberwachung besonders in Ex-Umgebungen in den vergangenen Jahren deutlich an Bedeutung gewonnen. Eine
prazise Risikoeinstufung ist entscheidend, um Explosionen zu verhindern. Denn nur eine sichere Pumpeniiber-
wachung sorgt fiir reibungslose Prozesse und damit fiir Effizienz im Unternehmen.

Sicherheitsexperten vom TUV kennen das Szenario:  Teil des Schadens sitzen, wenn ihm die Haftpflichtver-
Pumpen ohne ausreichende Standfestigkeit kdnnen  sicherung Fahrlassigkeit nachweisen kann. Nicht gesi-
schnell heif3 laufen. Diese Hitze kann zu einer Explosion  cherte Pumpenaggregate sind also ein hohes betriebs-
mit einem verheerenden Schaden in der Produktion fih-  wirtschaftliches Risiko. Mehr noch: Das verantwortliche
ren. Moglicherweise bleibt das Unternehmen auf einem  Management begeht eine Straftat, wenn es sich nichtan
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Funktionale Sicherheit in Europa unter Bezug
auf Safety Integrity Level und Performance Level

27. September 2024 &3

die gesetzlichen Vorgaben halt. Oder kurz und knapp:
Sichere Pumpenitberwachung bewahrt die Geschafts-
fUhrung vor einer Strafe!

Unubersichtlicher Dschungel
an Normen und Verordnungen

Nur wenige Hersteller decken mit ihren Produk-
ten und Ldsungen die komplette Sicherheitskette fir
Mess-, Steuerungs- und Regelungstechnik [MSR] ab.

Sicherheit im Produktionsablauf hat fir Unterneh-
men aber oberste Prioritat. Daher gibt es zahlreiche
Normen wund Verordnungen, die ineinandergreifen
mussen. Sie alle erfordern eine konsequente Anwen-
dung, wie beispielsweise die Betriebssicherheits-
verordnung und die TRGS 725 (Technische Richtlinie
fir Gefahrstoffe).

Was auf den ersten Blick einfach und logisch klingt,
wird komplex, sobald man sich in den Dschungel der
Normen, Richtlinien, Verordnungen, technischen Re-
geln und Herstellerempfehlungen begibt, die bei der
Zindquellentberwachung beachtet werden mussen.

Relevant fir dieses Thema sind die [EC/EN 60079-xx
als Normenwerk zum Thema Explosionsschutz, die
DIN EN 50495 (Sicherheitseinrichtungen fur den siche-
ren Betrieb von Geraten im Hinblick auf Explosionsge-
fahren) und die DIN EN 14597 (Temperaturregel- und
Begrenzereinrichtung fir warmeerzeugende Anlagen).
Die Betrachtung der Norm DIN EN 14597 umfasst im-
mer ein komplettes Mess- und Regel- sowie Begren-
zersystem, bestehend aus Sensor, Logik und Aktorik.
Dabei werden z.B. folgende Untersuchungen fir die
Einzelkomponenten zertifiziert:

Ansprechverhalten der Sensorik
Reaktionen (Wirkungsweisen)

der Auswerteelektronik
Zuverladssigkeit/Lebensdauer der Aktorik

Hinzu kommen aus dem Bereich der Funktionalen
Sicherheit die IEC/EN 61508, EN/ISO 13849, EN/IEC
62061, EN/IEC 61511, TRGS 725 und eventuell weitere
produktspezifische Normen.

Nahm friher der elektrische Explosionsschutz tradi-
tionell breiten Raum bei den Sicherheitsvorkehrungen
ein, rickte inden letzten Jahren zunehmend die mecha-
nische Komponente als potenzielle Zindquelle in den
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Fokus. Anwender mussen diese Hintergrinde verste-
hen, sorgfaltig beurteilen und in ihre Entscheidungs-
prozesse einbeziehen. Die korrekte Anwendung der
Ex-Kennzeichnung und die Bewertung von SIL (Safety
Integrity Level] und PL (Performance Level) stellen da-
bei besondere Herausforderungen dar.

Sicherheit: ja - Kopfzerbrechen: nein

Maschinen- und Anlagenplaner, die schon Beriih-
rungspunkte mit dem Thema .Funktionale Sicherheit”
hatten, missen bereits festgestellt haben, wie komplex
und vielfaltig das Thema ist.

Die Verantwortung um das Schadensrisiko, die Be-
treiber und Planer von Schutzeinrichtungen tragen, ist
immens. Sie missen sichere Komponenten anschaffen
und stehen vor einem riesigen Berg aus Zahlen und
Formeln. Am Ende wissen sie immer noch nicht, ob
alles richtig berechnet ist.

Dass es auch einfacher geht, zeigt JUMO Safety
Performance. Unter diesem Markennamen sind alle
JUMO-Produkte und -Dienstleistungen zu den Themen
SIL und PL zu finden. Mit JUMO Safety Performance
bietet JUMO seit Jahren ein zertifiziertes Kompakt-
system fur die funktionale Sicherheit nach SIL und PL. |l

otmance
q}\ le‘&

| PL

tegrig
§\ntegrig,
K\ (e,,

&

JUMO gewahrleistet ...

... norm- und rechtskonforme Sicherheit. Kurzum:
Geboten wird ein komplettes Sicherheitssystem,
bestehend aus Sensor, Logik und Relaisausgang
zur Betatigung des Aktors aus einer Hand.

EI Ansprechpartner
\ matthias.garbsch@jumo.net
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ANWENDUNGEN + WISSEN I WISSENSWERTES

Sensorik zur
Messung der
Leitfahigkeit

In wassrigen
Losungen

ie Leitfahigkeit ist ein Maf} fur

die Konzentration an gelosten
Salzen in wassrigen Losungen, sie
muss in vielen Prozessen gemessen
werden. Mitihrer Ermittlung werden
ganz unterschiedliche Ziele verfolgt,
wie die Bestimmung der Reinstwas-
serqualitat oder die Ermittlung der
Konzentration von Laugen und Sauren.

Fur kleine Leitfahigkeiten kom-
men konduktive Messzellen zum
Einsatz. Je nach geometrischem
Aufbau messen sie Leitfahigkeiten
von ca. 0,05pS/cm bis 15mS/cm.

Die konduktiven Zellen fur die
hoheren Leitfahigkeiten messen in
einem Messbereich von ca. 10 uS/cm
bis 15 mS/cm. Bei ihnen stehen sich
beispielsweise Grafitplattchen als
Elektroden gegenuber (1]

Das Verhaltnis von Plattchen-
abstand zu Plattchenflache betragt
bei diesen Zellen 1 cm/1cm?2=1/cm -
das ist die Zellenkonstante k.

Den Elektroden der konduktiven
Zellen wird eine definierte Wech-
aufgeschaltet. Aus
dieser und dem Uber das Medium

selspannung

flieBenden Strom wird der Leitwert
gebildet. Der Leitwert wird dann
noch vom Messumformer mit der
Zellenkonstanten multipliziert, und
so ergibt sich die Leitfahigkeit.
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Die Zellen fur die sehr geringen
Leitfahigkeiten von ca. 0,05uS/cm
bis 10uS/cm verfugen Uber eine
Zellenkonstante von k = 0,01/cm (2}
Dieses sehr kleine Verhaltnis von
Abstand zu Flache ist nur mit ei-
nem konzentrischen Design mdg-
lich. Die Sensoren bestehen aus ei-
ner Innenelektrode (Stab) und einer
AufBenelektrode (offener Zylinder).
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Analysenmesstechnik fiir den Praktiker

19. November 2024 %

1) 12/ ©

Die Zellen fur den mittleren Messbereich von ca.
TpS/cm bis 1000uS/cm (Zellenkonstante 0,1/cm) sind
haufig ebenfalls konzentrisch aufgebaut, sie konnen
aber auch mit Staben ausgefiihrt sein.

Die effektive Zellenkonstante kann durchaus bis zu
+/-10% von der nominalen Zellenkonstanten abwei-
chen, dieswird nach einer Kalibrierung durch den Mess-
umformer kompensiert. Wahrend der Kalibrierung
wird der Sensor in einer Testlosung mit bekannter Leit-
fahigkeit platziert und die Leitfahigkeit der Testlosung
am Messumformer eingegeben. Das Ergebnis der Ka-
librierung ist die relative Zellenkonstante. Betragt bei-
spielsweise die nominale Zellenkonstante k=1/cm und
ist die effektive Zellenkonstante nur 0,93/cm, ermittelt
der Messumformer die relative Zellenkonstante zu 93 %.
Nach der Kalibrierung mutltipliziert er den gemessenen
Leitwert mit 0,93/cm (93%x1/cm) anstatt mit 1/cm.
Die Kalibrierung der relativen Zellenkonstanten muss
mit der Inbetriebnahme erfolgen. Sind die konduktiven
Leitfahigkeitssensoren verschmutzt, wird eine kleine-
re Leitfahigkeit ermittelt - deshalb missen sie sauber
gehalten werden. Nach jeder Reinigung sollte die Ka-
librierung der relativen Zellenkonstanten wiederholt
werden.

Fir Leitfahigkeiten >15mS/cm scheiden die kon-
duktiven Messzellen aus. Hier missen die induktiven
Leitfahigkeitssensoren zum Einsatz kommen.@ Sie
bestehen aus 2 Spulen und arbeiten nach dem Trans-
formatorprinzip: Der Primarspule wird eine Wechsel-
spannung aufgeschaltet und die Spannung wird an der
Sekundarspule gemessen. Die Kopplung zwischen den
Spulen wird durch die Leitfahigkeit des Messmediums
variiert. Der grofle Vorteil dieses Systems ist, dass Be-
lage auf dem Messsystem nahezu keinen Einfluss auf
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das Messergebnis haben und so die Sensorik in den
meisten Fallen als wartungsfrei betrachtet werden
kann. In verschmutzten Medien ist es deshalb auch
sinnvoll, den Sensor bei Leitfahigkeiten von <15mS/cm
einzusetzen. Die Sensorik bendtigt eine Mindestleit-
fahigkeit von ca. 200 uS/cm. Werden die Sensoren als
.Kopfmessumformer” bezogen @ sind sie sofort be-
triebsbereit.

Bei abgesetzten Systemen @ muss oft ein Grund-
abgleich durchgeflihrt werden. Dieser erfolgt durch
Vorgabe unterschiedlicher Schleifenwiderstande und
damit unterschiedlicher Leitfahigkeiten.

Die vorhandene Leitfahigkeit ist die sogenannte un-
kompensierte Leitfahigkeit, diese steigt beispielsweise
in Trinkwasser mit ca. 2,4 %/K (bzw. °C). Bei Leitfahig-
keiten >10 pS/cm kann das Temperaturverhalten als
linear betrachtet werden.

Findet die Messung bei unterschiedlichen Tem-
peraturen statt, ist der Vergleich der Leitfahigkeiten
schwierig. So bestimmen die Messumformer standard-
mafig aus der unkompensierten Leitfahigkeit und der
Temperatur die Leitfahigkeit, Uber die das Messmedium
bei 25°C verflgt - das ist die sogenannte kompensier-
te Leitfahigkeit. Werksseitig setzen die Messumformer
ein lineares Verhalten voraus, und so ist die lineare
Temperaturkompensation aktiviert. Damit die kom-
pensierte Leitfahigkeit korrekt ermittelt werden kann,
muss der Temperaturkoeffizient des Messmediums in
den Messumformer eingegeben werden. Zur Ermittlung
wird die unkompensierte Leitfahigkeit bei 25 °C und bei
der typischen Arbeitstemperatur bestimmt. Aus den
beiden Wertepaaren wird dann der Temperaturkoeffi-
zient berechnet.

Bei der Messung von Leitféhigkeiten <10 pS/cm steigt
die Leitfahigkeit nicht linear zur Temperatur. Fur diese
Anwendungen (Rein- oder Reinstwasser] sind in den
Messumformern Formeln abgelegt, die nur aktiviert
werden missen. Nach beispielsweise der Aktivierung
der Temperaturkompensation .,ASTM 1125" wird bei
extrem niedrigen Leitfahigkeiten die kompensierte
Leitfahigkeit bestimmt. [ |

EI Ansprechpartner
\ manfred.schleicher@jumo.net
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UNTERNEHMEN + SERVICES I JUMO-Gruppe

JUMO unterstutzt Schule mit

Automatisierungssystemen

JUMO variTRON-Gerate von JUMOQO-Azubis
auf Einsatz an der Ferdinand-Braun-Schule
in Fulda vorbereitet

Win-win-Situation fiir die ganze Region

JUMO-Geschéftsfihrer Dr. Steffen Hof3feld [Zweiter von links, hintere Reihe] freut sich mit JUMO-Vertriebsmanager
Ralf Kappmeyer [Dritter von links, hintere Reihe) iber die Ubergabe an die Ferdinand-Braun-Schule ebenso
wie Schulleiterin Ulrike Vogler (Bildmitte), ihre Kollegen und auch die Schilerschaft
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JUMO-Automatisierungssysteme
JUMO variTRON 500 und JUMO variTRON 300

5.-7. November 2024 ¥3
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chiiler der Ferdinand-Braun-Schule Fulda lernen kiinftig auf Hightechgeraten der Firma JUMO.
JUMO lieferte insgesamt 14 Automatisierungssysteme variTRON an das gewerblich-technische Berufs-

zentrum in der Barockstadt.

Mit dem JUMO-Automatisierungssystem lassen sich
Maschinen und Anlagen effizient steuern und Uberwachen.
Im Januar wurden die JUMO variTRON-Gerate im JUMO-
Ausbildungszentrum fir ihren Einsatz von JUMO-Azubis
und -Ausbildern vorbereitet.

Eine echte Win-win-Situation, wie JUMO-Geschafts-
fihrer Dr. Steffen Hof3feld betont. . Die Schilerinnen und
Schiler werden mit unserer Technologie optimal auf ihren
Berufvorbereitet. Und JUMO unterstreicht seine Kompetenz
als fihrender System- und Losungsanbieter”, so Hoffeld.

Steffen Hof3feld und Ralf Kappmeyer, Vertriebsrepra-
sentant im JUMO-AuBendienst, ibergaben die 14 Einhei-

ten an Steffen Mehler, Studienrat und fur die technische
Ausbildung an der Ferdinand-Braun-Schule zustandig.

.JUMO deckt die gesamte Automatisierungspyramide
ab. Wir tibertragen Daten vom Sensor bis in die Cloud und
bieten komplett vernetzte Leitstdnde an. Uns freut es, dass
die jungen Leute mit unseren Hightechgeréten einen Beruf
mit Zukunft erlernen”, betont Ralf Kappmeyer, der das
Projekt mafigeblich vorangetrieben hat.

.Nicht nur die Ferdinand-Braun-Schule, sondern die ganze
Region profitiert hiervon. Wir haben in JUMO sowohl einen
verlasslichen Partner als auch Lieferanten fir modernste
Systeme”, sagt Mehler. [ |

EI Ansprechpartner
\ michael.klose@jumo.net




UNTERNEHMEN + SERVICES I WEBINARE

Maximales Know-how -

minimaler Aufwand

Bilden Sie sich bei unseren kostenfreien
Webinaren weiter

JUMO hat mit Blick auf die aktuellen Themen unserer Fokusbranchen abwechslungsreiche
Schulungsangebote konzipiert, die auch im Geschaftsalltag echten Mehrwert bieten.

Als fihrender System- und Losungsanbieterin derindustriellen Sensor- und Automatisierungstechnik legt JUMO

groBen Wert darauf, durch praxisorientierte Webinare und innovative Lernformate zu einer optimierten Prozesssteuerung,
zu erhohter Effizienz und zu durchgangigen Systemen beizutragen.

Wir freuen uns

auf Sie!

In unseren hochwertigen Streaming-

Webinaren erwartet Sie das geballte Know- Wer daS Lernen llebt, der

how unserer Experten. Zusatzlich profitie-

ren Sie vom aktiven Austausch mit anderen lSt dem Wissen nahe.

Kunden.

Konfuzius
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In diesem praxisbezogenen Webinar erklaren unsere Referenten Alexander
Hof, Martin Eppinger und Manfred Walter anhand der JUMO-Brauanlage,
wie die digitalen Sensoren in der Getranketechnik und in der Industrie ein-
gesetzt werden und welche Vorteile sie konkret bieten.

......................."""‘............................ L]

Anders als bei herkommlichen Webinaren geben wir lhnen hier die Mdg-
lichkeit, vorab Themen und Fragen einzureichen, die Sie besonders inte-
ressieren oder herausfordern. |hr Input bestimmt die Agenda und macht
dieses Webinar zu einem mafigeschneiderten Event, das direkt auf Ihre
Bedurfnisse und Interessen zugeschnitten ist. Nutzen Sie diese einmalige
Gelegenheit, um Ihr Wunschthema nach vorne zu bringen!

‘....".."..‘O.......‘...". 0000000000000 000000000000000000000000000000000000000000000 o

In Branchen, in denen jede Sekunde zahlt und Sicherheit an erster Stelle
steht, ist die Einhaltung der funktionalen Sicherheit nicht nur eine ge-
setzliche Notwendigkeit, sondern auch ein Gebot der Verantwortung. Eine
Missachtung kann zu schwerwiegenden zivil- und strafrechtlichen Folgen
fihren, die weitreichende Auswirkungen auf |hr Unternehmen und lhre
personliche Laufbahn haben konnen. Um lhre fachliche Kompetenz in
diesem sensiblen Bereich zu starken, laden wir Sie herzlich zu unserem
Webinar .Gefahrliche Zindquellen und der Explosionsschutz™ ein. Sie er-
fahren dort, wie Sie Anlagen und potenzielle Zindquellen effektiv Uberwa-
chen und Gefahren fir Menschen, Umwelt und Betriebsmittel abwenden.

Deshalb sollten Sie unbedingt teilnehmen:

B Langjahrig erfahrener Referent im Bereich FuSi

B Maximales Know-how in nur einer Stunde

[ Top-Bewertungen vorheriger Teilnehmer

0 Zertifikat als Nachweis der Weiterbildung [ ]

Ansprechpartnerin

julia.bommer@jumo.net
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http://thermoprozess.jumo.info
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